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zentrierten Losung des inneren Behalters unld der  verdunnteren 
des AuBengefafies eine bal'dige Verniischung eintritt, so dafi 
der Liisungsvorgang unnotig verlangsamt wird. Diesen Bbel- 

Fig. 1 .  Fig. 2. 
stan'd kann man durch eine sehr einfache Vorrichtung ver- 
melden, welche den Unterschied im spezifischen G,ewicht beider 
Losungen aufrecht erhalt, uni gewissermafien einen auto- 
rnatischen Umlauf der Flussiglreit und damit eine Auflosung 
in kurzester Frist zu bewirken. Die einfachste Form der An- 
ordnung, die ich schon vor Ndem Kriege im Labonatorium ver- 
wendet habe, btesteht darin (Fig. l ) ,  da8 man auf einen rnit 

I. Warme- und Kraffwirtschaft. 
4. Ufen, Feuerung, Heizung. 

Albert Trippensee, Karlsruhe i. Baderi. Muffelofen insbe- 
sundere fur lhnaillierzwecke, dad. gek., dais die gesamten Heiz- 
gase, nach'dem slie die vonderem M.uEebseiZe,n- und D 'ecka-  
pliatt,en bestrichen ihaben, aunachst unter die vord,eren Muffel 
b d e  n ph t  t en zu r uc k8ge f iih rt wer den, bev or s ie d iBe h int'eren 
MufTelbod'en-, Seitm- und Deckenplatben umaspiilen. - Durch 
die Warmefuh'ruag der  Heizgase we.rden blesonlders die Teile 
am ,der Zugmgsofhung hoch erhitzt, so diafi trotz Lnftzutritt 
h i m  Eiiifiihren ,dler Waren sogleich auf die zum Emiailliesen 
notwendige hohe Teniperatur komrnen. Zeichn. (U. R. P. 
426 604, Kl. 48 c, Gr.  4, voni 5.  8. 1924, ,ausg. 18. 3. 1926.) 

Hans Seegcr. Stettiu. GefaB zur Entwieklung yon Gasen 
aus brenubaren Fliissigkeiten, dad.. gek., daB im Gefafi ein oder 
mehrere Heizelemeiite fur flamnierilose Oberflachenverbreunung 
;t,ngeordnet sind, diie iaus doppelwandigm Rippen oder SpiraJ- 
rohren b,est>ehen, deren 1,nnemohrmantel zu einer Rippeakani- 
niter ausgest'altet und zur AuEniahme d'er zerstaubt eingebhsenen 
Fluusigkeit .di>ent, wahmnd duroh K,ana,l.e am umtmeren End.e ider 
Karnmer die Uampfe das &&ere Riplvm'rohr umstrom'en in 
Kammer.n, dlie aas den Rippen sowie eiineni die  Rippen untsen 
iind am Umfang umschlieBenden Mantel gebildet werden, bevor 
sie in  den Aufspeicherraum des Gefiif3es gelangen. -Den Gegen- 
stand der  Erfindung bildet ein GekB rnit abnehmbarem Deckel, 
in welchem brennbare Flussigkeiten unter Anwendung der flam- 
nienloeen Oberflaaheaverbrennu,ng bei zers thbter  Einblasmg 
vergast werderi. Zeichn. (I). R. P. 423 556, K1. 26 a, Gr. 13, vom 

Richard Doerfel, Kircihberg i. Sa, Sehrniedeeiserner Kessef 
fur Dampf- und Warmwasserbereitung, b,ei dem 'die Schweii3- 
nahte .in iden Seitenflacihlm Iliegen, 1. datd. gek., daD die Kam- 
mern (k) ulnd Zuge (z) durch glatte rechteckige Bleche be- 

grenzt sin.d imd daB Id,ie Schwei&naht,e dler 
u'mgeibogewen Rbeahriinder an zwei gegea- 
ubediegendmen Seit,en vor der  B18eohwaanld, 
a,n den d a m  reahtwinkllgen Seiiten hinter 
der Blechwmd liegen. - 2. Verfahaen zur 
Ilierstellunlg von K.e,sseln; ,dad gek., d\aB 
rechteckige glatte Bleche a n  zwei paralle- 
Ien R5n:dern rechtwinihlig nach d,er eiinen 
Richtung und an den ansderen beidfan Riin- 

derri nach der anderen Richtung umgebogen und die freien 
Kanten mit den freien ebenso behandelten Kanten der Nach- 
barbleohe verschweifit werden. - Zweck der Erfindung ist, 

dn. 

10. G .  1923, ausg. 7. 1. 1926.) dn. 
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Wasser -gefullten Zylinder einen Trichter so aufs'etzt, dafi d'as 
Wasser bis in  ld,en konischen Teil reicht, dann ein'e kleine 
Siebpiatte eingelegt und ein wassergefulltes hebeartiges Kohr- 
stuck uber deli Trichterrand schiebt. Bririgt man nun die zu 
losende Substanz in den Trichter, so sieht man, wie sofort die 
konzentri'erte Losung in.nerh'alb des Losungsniittells oder der 
verdunnten Losung in starker Stromung aus dem Trichterrohr 
nach unten fliefit, wahrend das Wiasser jdurch das Hmeberrohr 
von oben zu der Substanz hinzutritt, ja bisweilen sogar in 
freiem Strahl darauf spritzt. 

Die Vorrichtung hat d a m  noch eine etwas zweckmiifiigere 
Form erhalten, die von den Vereinigten Fabriken fur Labora- 
toriumsbedarf in Berlin hergestellt wird (Fig. 2). An Stelle des 
Heberrohrs dient ein Krarlz von vier Lochern fur den Zutritt 
der Fliissigkeit. Zwei weitere Locher sind am oberen Trichter- 
rand ,angebracht, welche es ermoglichen, rnit Hilfe ein'es 
passend zu biegend,en Glasstab,es, eines Bindfasdens odmer eines 
mit .dunnem Kautschukschlauah uberzogenen Drahtes den 
Trichter an einser Stativklammer aafzuhangen und in der rich- 
tigen Hohe in das Losungsgeflfi beliebiger GroBe .einzusenlien. 
Am praktischst,en ist 'es, ein Ciefai3 von groSer Hobe unsd ge- 
ringern Querschnitt zu verwenden und den Triehter dureh ein 
angesetztes Glasrohr bis nahe a n  den Boden 'des G,efafies zu 
verllngern. Auf diese Weisse lafit sich die Urnlaufsgeschwin~dig- 
keit noch erhohen und die Auflosung bfeschl'eunigen. 

P a tent b e r i c h t e ii ber c hernis c h-tec hnisc he A p p a rate. 
SchweiWihte in (den Kantein nach Mogliwhkeit nu vermeidm 
und andierersetts die Bleohe diurch Abkantrungeui zu vemteifen, 
ohne &B es maglich w#re, geprefite Bleche zu verwemden. 
(U. R. P. 426505, K1. 36c, Gr. 10, vom 1. 10. 1924, auisg. 12. 3. 
1 9 2 G . )  dn.  

Nikolai UsrahkoR, Molskm. Torfaewinuungsrnasehine, durnh 
die cler Torf oder das sonstige abzubauende Lager nacih diiilnen 
Oberflachensahichten abgebaiut, zerkleinert uad abgelegt wind, 
1. dad. gek., daB sie auf eincem Fahrwerk (1, 2) einen ghekh- 
zeitig als Pflug- und Zerkleinerungsvorrichimng wirkendem 
Fnaser (7)  tragt 
wid eine PxBvor- 
richtung laus zwei 
a n  sich bekannten 
iiibereinander aim- 

gaspaanten Gurten 
I .., 

(8, 9) ,  di'e sisch mch 
d'em Ausfalknde hin e imader  niihern, so tief und (dicht himnter 
diem Frlser  angebracht ist, d8af3 Idas Gut von ldies'em ummiitk~lbar 
zur PreBvlorrhhtung geworfan wird. -2. Maschine, 'die lals Fahr- 
werk ,she Antriebstr.omm,e~l d e r  Raupenkette besitzt, !dad. gek., 
da13 der  Masohi,nenr,ahmen beid,ersei'ts d,es Fahrwerkes gewichh- 
ausglei801iend 'den Moto'r (4) und die Prefivorrichtung (6, 9) tr&ga: 
und nahe dieser auf einer Kufe 'ruht, ldile eiin'e Hoheuverst~el~lrbar- 
keit gegenuber ,d'em F8ahrwerk nur Einstmellung der  Frastiefe auf- 
weist. - Der Vorteil der Torfgewinnungsmasehine besteht hier- 
bei darin, daB nicht erst zerkleinertes Gut abgeworfen wirid, dR\s 
diamn erst wi'eder aufgenommen und weitaerveFarbeitNet werid'en 
mufi, scmdern unmittelbar fest gef5ormte;s Gut ab,geliefert wird, 
dais anch ohne Schwierigkeit gleich in dier hiaschine schon nu 
Formlingen gesehnitten werden kann. Hierdurch sind verrneid- 
b.are Vemnreinigungen des Gut1e.s nmd Tr,amportkosZan erspart, 
so d.aB eine genade fur 'denAbbau der nicht hochwertigenBaden- 
schatze iausschlaggebenldie Wirtsschaftlicrhkeit hohen Grades e'r- 
reichbar wird. (1). R. P. 426 436, K1. 10 c, Gr. 2, vom 31. 8. 1923, 
amg. 11. 3. 1926.) dn. 

Dr. Wilhelm Groth, Berlin. Sehwelofen. 1. Einrichtung 
zurn Sahwelan bihminoser Miaterialien, insbwonde're Brauol- 
kohlen, dad. gek., dafi der  Schweloferi von im Schwelgut lie- 
genden Katnalen duirchsetzt i;st, d,eren Querech~itts~hoh~e ein Viel- 
Eaches der  Querschnittsbreite ist, und die zwerlima8ig sehich- 
tenweiee gegmei8nander in bekannter Weise ve'rkreluzt unld ver- 
setzt sind. - 2. dad. gek., ~daB untmerhallb Ides Scihweltleils dies 
Ofens ein Kiiblteil angeor'd'net ist, in dem in g1,eicher Wehe 
wie im Schwelt,eii ~antgeb.rncht8e und gestaltete Kuhlkanale an.- 



geordnet siiid, urn eine wirksame Trockenkiihlung des Gwtes 
dwchzdllhren. - 3. Uei der Einrichtuug die Amsta t twg des 
I~iihlteils des Ofem niit einem den Ofen umgebenden Wasser- 
inankl, der rriit den W i i r n i e ~ t z i ~ l i u ~ s ~ ~ a l e r n  kommuniziert 
und dm lals Dampferzeuger dimt. - 4. Bei der Einrichkmg die 
Entnahme her Schwelgase durch parf'orierte, im Material 1i.e 
geride Absaugerohne, die zweckmafiig direkt unt'erhalb der  
iiiittlweii Keihe ,der WIr~mezufiiihru4gskaniLle angeard.net siad. 
- 5. Uhe Verbind'ung d'er Einrichtu,ng mit eher Vortriockaer- 
r.&e, b,ei der hi dem 'I'rockensilo Warmemfuhungskaniile der 
gehennzeicbneten Gestaltung unld Alnordln~ung v e r w d e t  wer- 
den. - DurcJi die Heizkfanlle wind 'eine gute Verteiliung der 
Warnie ini Schwdgut erpeicht, so ,dtatl e'in guter Koks unld Teer 
erhalten wird. Die Kanal'e sorgem fiir TrockenkWwng des 
Kokses, su dafi der Koli3 abgaogen w,er& kam,  ohne daij ,er 
init Wasser gekiihlt w i d  Zugleich dieneri sie zur Wiederge- 
winoung der im gleidieu Koks enthalteueu Warme. Zeichii. 
(U.  H .  P. $26 685, K1. 10 a, Lir. 25, vom 15. 4. 1921, ausg. 13. 3. 
1926.) dn. 

Johanues Goebel und Otto Wagner, Hamborn. Kippbarer, 
uni seine Langsachse in beiden Richtungen vollstandig dreh- 
barer Herdofen mit Windfrisehvorriehtung und Regenerativ- 
Gasfeuerung unter Verwendung von zwei getrennten Ofen- 
herden zur Herstellung v o ~ i  FluDeiseri oder -stahl, 1. dad. gek., 
datl der Ofen eiriie zylindrisohe For8ni hat und d& seine zwei 
Frischherde diametral oder annahernd diametral einander 
gegeniIberl,iegen, so &a6 auch die bein1 W.ind.%ni~sclien m,&teheli- 
den Abgase durch die Regeiierativkamniern ibren Abzug neh- 
iiieii und in letzteren ihre  Warme aufspeichern konnen. - 
2. Verfahren zuni Betriebe des Herdofens, dad. gek., daB die 
basischeri Zuschlage (Kalk usw.) mit dem festen oder flusslyen 
Koheisen zuerst auf dem gasbeheizten Frischherd bis zur Reak- 
tions- oder Oxydatioiisteniperatur der  Zusctdage oder Fremd- 
Ii61per erhitzt nmd hierauf durch Urehein Ndes Ofens u'm 180" 
yoin Flammofenherd auf den Windfrischherd verbracht und 
dort gefrischt werden, worauf dann nach nochmaligem Drehen 
des Ofelis um 180 0 die Beschickung vollends fertiggemacht 
w i d .  - Uie Ertindung bezweckt die Vereinigung der Vor- 
k i le  des Windfrisch- und I-lerdofenverfahrens durch Schaffung 
eiues geeigneten Ofens, desseu Betrieb eine gegeriseitige Er- 
ganzurig der Vorziige beider Verfahreu ermoglicht. Zeichn. 
(U .  H. P. 426 834, Kil. 18 b, 61.. 14, vorn 30. 3. 1924, ausg. 17. 3. 
1926.) dn. 

Deutsehe Babeock & Wileox DamDfkessel-Werke ,A.-G.. 
Obwhdusen, Khld. 
den Rippenrohren, 

Raachgasvorw%riner mit wagereeht liegen- 
1. dad. gek., daf3 der Wasserdurclgmgs 

querschnitt d e r  einvelnen nebem- unld 
iibepeiiiander ang'eordnetem Rippenrohre 
sich in der Bichtimg dea Wasserdwch 
flusses erweitert, und zwar dergsstalrl, 
tlaB die untere Rippmrcuhrmtantellhie 
(la) zu fder durch die  beiden Rippenrohr 
auflager (A-A) gedztchkn wagereclht lie- 
genden Ebem parallel vterlauft, wahrend 
die obere RippmrahrmteJl imie (ib) in 
senkrechter Richtung ansteigt. - 2. dad. 
gek., daB die  Ein- bzw. Awstrittsquer- 
schmitte d'er einzdnen neben- m d  uber- 

r~i~i;intler anigeordneten Rippenrohre w b  le tzbre  im garnuen h i  
Form un,d (iroi3e untereinandler gleioh k r n s s s m  sind. - 3. dlad. 
zek., daB der Waaserdurcihga~qu~rscknitt  der. die cinzeben 
Ilip1~~111rohre veivbindendeu Kriimrner sic% in dier Richtrumg des 
Wiissardiurchflusives entsprechend verjungt. - Bei Rauahgas- 
q)eisevorw%rmern niit Rippanrohren von durchgdi~6md glei- 
them 1)urchmiesser koninen die sich ausscheidemdm Dampfp 
kind Iauftblasen nlicht mit Sicherheit entwekhern uud bilden h- 
sainmluingen, die zu sehr gefahrliden WnssemhBgen fijlhren 
kounen. Bei der  Erfindiung ergibt sich an der  Wassemmtritt- 
seite der Kriimimer eine groltere Gesahwindigkeit, ulnd die 
1,uUft- baw. Dampfiblam wenden info lgedmm smher mit- 
gmonimen. (U. R. P. 427 030, K1. 13 b, Gr. 2, v'om 27. 10. 1925, 
;iusg. 22. 3. 1926.) dn. 

Hans I-Iofler, Miinchan. Ofen zum gleichmafligen Erwarmen 
von SchweiDstiieken aller Art, bei welchem das erhlitzts Werk- 
sliirk aus rlpm Otm ouf die ausgelegte Tur gezogen wind, I, dad. 

gek., dafi an dcer Tur  (a) iiineneeitlg e h  bewjeglicher T*er (lb) 
fur  dlas Werkstiick (c) angeor:dnet ist,  
welcher ejin Drehen des Werkstuckes 
nach allmen Seiten Bur Vomahme der 
SohweiBdrhiten errnoglicht. L 2.  dad. 
gek., dafi der Tr;iger (:b) aws einer 
Drehscheibe besteht, w e l h e  lam Um- 
fang abgestutzt ist. - 1st idas Arbeits- 
stuck genugend ephitzt, so wird die Tiir geiifenet m d  das 
Weiykksliick iaws dem Ofen auf den in gleicher Hoh,e miit der 
UadenflBche befin,dichen Tra'ger gezogen. Du,r& die Drehbar- 
keit d,es Tr2.gw-s k m n  nuti das Werkstiick In die zum 8 m b e i t e n  
jcweils igiins8tQ,ste bage geslellt werden, wvoduroh das Arbeiten 
wesentlidi berjchleu.nigt u,nd erleichtert wird, was fur den 
SchweifiprozeB aufierordentlich wialitig ,id. Da der  Trage,r eben- 
falls nitit erhitzt wi,rld, so gibt er auf3eeld.em n w h  Warme a n  dais 
Werkatuek ab und wrbindiert ein nachteiliges Abkiill.ilen des- 
salben. (U. R. P. 427472, K1. 18c, Gr. 10, vom 25. 11. 1924, 
ausg. 1. 4. 1926.) 

Ueorg Schneller, Osthofen b. Rheiadurkheim, Rhld. Dampf- 
kessel mit eirier oberen und uuteren Trommel, die miteinander 
dureh Rohrenbiindel verbunden sind und 
einen zwiscben den Rohrenbiindeln an- 
geordneten senkrechten Vorwamer  be- 
sitzen, dad. gek., daB d,er Vorwarmer (I) 
dllseitig von feuerfestem Mawerwerk (4) 
umsehlovsen k t  un,d auf $den1 Unter- 
k,evseI (6) aufsitzt, von Iden1 er  duroh eine 
isolierende Wand ( 5 )  abgesohzoslsen id, 
LV0be.i die Verbind,mg zwiwhen Vor- 
wiirmrer umd Unterkeawl. diurch ein mit 
einem Verteilerrohr (8) versehenles V,en- 
ti1 ( 7 )  erm@&ht wird, falls eine ai&U- 
gewohnliah hohe Belastung des Keweds 

Dlampfkessela mil einer Ober- umd Unter- 
trornmel ldie nur V,erfiigung stehende Warm'e noch bwser aus- 
zunutzeri, ist der Vorwarmer von einem besonders starken 
Mauerwerk umgel-jm, ,das d s  Speicher ZUT dauemden Bereit- 
stellung leines TIeils der den Kiesseln zugefiihrten Warme d i d .  
l)asdlulrch wird die Miigliohkeit geboten, das Wasser 'des Vor- 
\viirrriers hnge Zeit auf ei'ner Temperatur zu erhalteol, da- 
Illit, weilili plotvlieh ,cine €Iochstlei,stq vom Kessel s e r h g t  
wird, er inehr Dampf abgeben kami als zu normden Zeiten. 
(U.  K. P. 427 W, K1. 13 b, Gv. IL,,, voni 5.  8. 1925, awg.  24. 3. 
1926.) dn. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle, Metallgewinnung. 

Edward Livingston Ford, Yout@oll, Ohio. v. St- A. 
puddelverfahren, 1. dad. gek., ,dafJ d,em Pu3d&lba!d Eislealoxrd 
ril.it kullstliidi vernuhderbem bzw. niedrig gehaltenem Sauer- 
sl,ofigel& himugefiigl wirid. - 2. d'ad. gek., dais man ldas 
puddelbad kiihlt und zum Cierinnen bringt, indem lil'an Eisen- 
oxyd mi2 kiinstlich vlermhtlertem Samerstof@ehlt bei od6r 
vor Beginn der  Kocligeriode hinzufugt. - 3. dad. gek., daij kurz 
vor BIeemdiigung dies Pudddm Kohk zum P u d d e h d  uwewrt 
wird. - Di.e Erfkdiumg IbRruht a d  der E r k e m w ,  dafi les VOE- 

Ceilhtfter ist, iden diir idile 0xydIattiio.n ,dies Kohlemto& in &III 
Metall bnotbgten Sauerstoff 60viaI w k  moglich in Glestalit von 
Oxyden zuuufiihren, als ihn der PBanime oder 0fena.trn.qhare 
zu mtnahinim, ~ 6 1 ,  wmn der Sauerstoff iaus Oxyden w o n k -  
men wi,nd, djese zu metalliscbm Eism redluziert w d l e m  wid 
d a d n r a  die Ausbeute a n  Puddeleisen vergrofiert wind. J e  
gerhger tdaher der Gehdt  an Sau'erstoff in d'en Z u s a t z a  ist, 
wrausgwsetzt, dai3 sie geniigen, um die gewiinschte Wirkiung 
ausmiibm, dmto gyoBer ist Nder Betrag d e r  noitwendigen OxydR 
und desto grofJer ist die Menge des erzeugten Eisens, solange 
die Temperatur des R.oheisens und die der Zusatze hoch 
g e m g  ist, urn dlie Reaktion durchzufuhren. (D. R. P. 425277, 
K1. 18 b, Gr. 4, vom 19. 3. 1924, Priotr. V. St. A. 9. 4. 1923, msg. 
15. 2. 1926, vgl. Cham. Zentr. 1926 I 2742.) 

Jens Kjolberg, Svelgen, Norwegen. Verfahren und \'or- 
riehtung zur Rehandlung von Erzen, bei welcbem d a ~  Em in 
fein verklsinerhem Zust 'ad mit Gasen oder Luft qemischt d 

I a fiir 1iu.rse Zeit verlangt wird. - Urn bei 

dn. 
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in meinen Reaktionsraum eingeblasen und dabei gerijstet, ahlo- 
riert,. r,eduziert od. dgl. wild, 1. dad. gek., dafi dss Clemisch 
von Ernstanb und Gag in einem vor der Keakticmskammer 
liegimlden Raum unter Verme.idu,ng der Entmischung durch 
Suhl'eluderwirkung in eine solche wirbelnde Bewegung gebracht 
wird, da8 die Achsen der wirbelnden Bewegung wesentlich von 
der  Stromungsrichtung abweichen, z.B. quer zu ihr verlaufen, so- 
\vie mit dieser Bewegung iu den Heaktionsraum geblasen wird. 
- 2. gek. durch eine solcheGestalt der Mischkammer und solche 
Auordnurig der Erz- ufid Druckmitteleinfuhrung, daij das Druck- 
niittel bei seheni idurch verengte Offnungen erfolgend,en E h -  
tritt ia &e Misc,hkammer expandiert, ,dm in die Mischkammer 
eingefiihrte Erz aufnimmt md in so starke Wirb'elbewEguag 
gerat, &fi die Wisbelbewegung in ihrer ursprungliohen Rich- 
t u g  im wementlidien erhalten bleibt, nachd,em die Stromuing 
daes wirbelnden, rnit dem Erz bela?d,enen Druckniittehs abge- 
lenkt ist, wor,auS das Ci'emisah in d i w r  letzten Stromungs- 
r i c h t u x  in und durch iden h%iktiomrdium gefuhrt wird. - 
3. dad. gek., daij der Ubertritt des Druckmittel-Era-Gemisches 
a m  der Mischkammer in die Reaktionskamme? durch eine 
\I iekahl van Kanalen einer Zwisehenwand zwisehen Misch- 
und Reaktionsraum erfolgt, die a n  der Mischkammerseite 
so weit sind und sich in der Stromungsrichtung, rnit der 
da,s Gemisch ankommt, 60 vsrengen, .da9 sich dk Querw,irk- 
lungen in den Durchtrittskanalei fortsetnen und die einze1ne.n 
Stmhlren dtes Druckm.itte1-Erz-G.emisches beim Eintritt in die 
Keaktion~slcarnlner expandierm. - (D. R. P. 423620, K1. Ma,  
tir.,2, vom 26. 1. 1923, ausg. 7 .  1. 1926, vgl. Chem. Zmtr. 1926, 
I 2236.) dn. 

Dr. Georg Balz, Eichen,au, Yolen. Rostofeh fur Zinkblende, 
bei welohem die Blend% vion oben naeh unten iden Ofen durch- 

wandert und im Gsgenzuge von 
Rostluft bestrichen wrird, &Id. 
gek., da13 nur einTeil der Riastluft 
beim Austritt (13) dtes RGstgutIes 
aus in der Ofenaohle befind- 
liahen vorpheizten Kammern 
(27) zugefiihrt wird ,d der  
andere Teil ld'er Rastluft als 

a 6 Kdtfriscrhluft (durch Kanale (31) 
21 unfer das HerdgewMbe m d  

gegen das durcrh di'e mittlere 
HepdBffnung (9) frei ausfallenlde 
Rostgut ge1,eitet wind, wadurch 
durch die Hitze gefaindete Teile 
gekiihli werden. und cine Sin- 
terung uad Agglomeration der 
Blende gehindert unsd 'das Rost- 

gut besser verhiittbar wir,d. - Durch die vorliegende Erfindiung 
isl ein Ofen zum Rosten von Zinkblenlde geschffen, bei welchem 
in allen Teilien dee Ofens eine miiglichst gkeichmai3ige Tempe- 
ratur herbeigefiihrt wird, wodurch das Rostgut verbessert und 
d ie .  Lebensdauer des Ratofens verllngeri wird. Durah den 
Ausgleieh daer Temperatur .im Ofen und .&urch die Einwirkung 
der Luft auf frei falbndes Rostgut wirjd glei&ze.itig ein Sint,ern 
und Zuwammenbackien der Blende verhindert und ein leiohter 
vephiittbares Rostgut wreicht. (D. R. P. 419 308, Gr. 4, vom 22. 8. 
1924, nusg. 13. 1. 1926, vgl. Chlem. Zentr. 1926, I 2238.) 
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Auslandsrundschau. I 
Die Enfwicklung der nordamerikanischen 

Gasindustrie. 
Im neuesten Heft des ,,Industrial and Engineering Che- 

mistry" ist eirie liurze' Schilderung uber die Entwicklung der 
tiasindustrie in den Vereinigteu Staaten enthalten, der fol- 
gende Daten entnommen sind: Genau vor 130 Jahren demon- 
strierte zum ersten Male ein Italiener in Philadelphia die 
Beleuchtungsmoglichkeit mit einer Gasflamme. D. Melville in 
New Port beleuchtete im Jahre 1806 zum Erstaunen seiner 
Mitbiirger sein Haus und die zugehorige Stra5e mit Gas. Zehn 
Jahre spater wurde die erste Gasgesellsehaft in den Vereinig- 
tn Staaten gegriindet. Im Jahre 1876 wurde auf der Jahr- 
hundertausstellung zu Philadelphia dem Publikum die Eignung 
des Gases zum Kochen vorgefiihrt. Mit der Erfindung der elek- 
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trischen Gluhlampe entstand dem Gas als Beleuchtungsmittel 
eine iiberlegene Konkurrenz. Daran vermochte selbst die 
geniale Entdeckung Auer von Welsbachs auf die Dauer nichts 
zu andern. Die Gasindustrie verlor mehr und mehr Bodeu 
auf ihrem bisherigeri Hauptbetatigungsfeld und sah sich 
schliei3lich vor die Alternative gestellt, langsam unterzugehen 
oder neue Verwenduugsmoglichkeiten fur Gas ausfindig zu 
macheu. Letzterer Weg wurde eiugeschlagen, und mit welchem 
Erfolg, ergibt sich aus folgenden Zahlen. Im Jahre 1925 hatten 
die uordamerikanischen Gasbetriebe einen Absatz von 421 Mil- 
liarden Kubikfuij Gas. Es stellt dies die hochste bisher je 
erreichte Menge dar, 16 Milliarden mehr als im Vorjahr, 
100 Milliarden mehr als vor 5 Jahreu und gegeniiber 1916 be- 
deutet es sogar eine mehr als 100 %ige Steigerung. Dabei is1 
nicht nur die Anzahl der Abnehmer gestiegen, sondern auch 
das durchschnittliche Quantum pro Bezieher. Nach einem Be- 
richt der Americau Gas Association verwenden von den 
116 Millionen Einwohnerii der Vereinigten Staaten 52 Millioneu 
Gas. Schatzungsweise werden 9,s Millionen Badeofen, 3,4 Mil- 
lionen Warmwasseranlagen urid 4,4 Millionen Heizanlagen mit 
Gas betrieben. Der jiihrliche Zuwachs an Verbrauchern wird 
auf 400 O00 veranschlagt. 

- ~ ._ 

H .  B. 

Absoluter Alkohol 

Benzol, Alkohol, Wasser. 
Uieses Verfahreu, das in Frankreich in grol3em Umfange 

ausgeiibt wird, beschreibt H. G u i n o t von den ,,Destilleries 
des Deux-Sevres" im Juuiheft von ,,Chemical and Metallur- 
gical Engineering": 

,,Das Verfahren beruht darauf, dai3 das ternare Gemisch 
Yon 7%1% C6Hs, 18,5% CzHsOH und 7,4y0 H20 bei 64,90 
siedet, wahrend der Siedepunkt des binaren Gemisches von 
ci7,6% CBH, und 32,40/, C2H,0H bei 68,20 liegt. Mit einer guten 
Praktionierkolonne erhalt man eine befriedigende Trennung. 
J)as ternare Gemisch destilliert zuerst uber mit dern gesamten 
Wasser, darauf das binare Gemisch rnit deni restlichen Benzol, 
wiihrend der absolute Alkohol zuriickbleibt. Im Betrieb wird 
eine gewohnliche Destillierkolonne mit Alkohol gefiillt, und 
die Destillation begonnen, wobei das erste Kondensat zuruck- 
gegeben wird. Dann wird Benzol allmaihlich zugegeben, bis 
die Thermometer an der Kolonne einen Temperaturabfall zei- 
gen. Wenn dieser 2-30 betragt, wird die Benzolzufuhr abge- 
stellt, und die kontiuuierliche Entwasserung beginnt. Der Ver- 
lust an Berizol, das im Kreise umlauft, ist sehr gering. Frischer 
Alkohol wird a n  den1 Punkte der Kolonne eingefiihrt, wo das 
Benzol die fur schnelle Entwasserunp geeignetste Konzentration 
zeigt. Gleichzeitig erscheint das Kondensat aus dem Kiihler in 
dem Abscheider. Dieser Teil des Destillats trennt sich in 
eine untere (16%) und obere (84Yk) Schicht. Die a n  Benzol 
reiche obere Schicht wird der Hauptkolonne wieder zugefiihrt, 
wahrend die untere Schicht in einer kleinen Kolorine soweit 
abdestilliert wird, bis sie die Zusarnmensetzung des terniireri 
Gemisches erreicht. Es wird d a m  ebenfalls der Hauptkolonne 
wieder zugefiihrt. Der schwache Alkohol in der kleinen KO- 
lonne wird in einer anderen kleinen Kolonne auf 95% destil- 
liert und geht dann auch iu  die Hauptkolonne. Der Dampfver- 
brauch ist keineswegs der von dem Alkohol abdestillierten 
Wassermerige direkt proportional. Eine Anlage far 100 Vol. 
1000~ igen Alkohols taglich 1;am 150 Vol. 98,5yo igen Alkohol 
erzeugen. Der hochste Dampfverbrauch 6etragt etwa 2 Kilo- 
gramm trockenen Dampf je Liter 100yoigen Alkohols, wenn der 
ursprungliche Alkohol 96% enthalt, oder etwas weniger als 
1,5 Kilogramm fur 99,8%igen Alkohol. Diese Gradigkeit kann 
fur die  meisten Zwecke gebraucht werden, wobei es nicht auf 
groi3e Losungsflhigkeit aiikommt. Wo dies jedoch der Fall ist, 
sowie fur die Herstellung von kthylesterri und anderen Bthyl- 
abkominlingen jst absoluter Alkohol vorzuziehen. Nach dem 
erst im Jahre 1923 ausgearbeiteten Verfahren sind in den 
beiden letzten Jahren in Frankreich schon 25 Millionen 1 Al- 
kohol entwassert worden gegenuber nur 2,6 Millionen nach 
allen anderen Verfahren. Die Anlagen in Frankreich haben 
eine. tagIiche Leistungsfiihigkeit von 160 000 bis 180 000 1, und 
es ist sogar wahrscheinlich, daB absoluter Alkohol in der Zu- 
kunft billiger hergestellt werden wird als jetzt der 95% ige." 

durch Destillation aus dem ternairen Gemisch : 

F. M. 


